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BELKI STALOWE BS.25, BS.26
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flqcze Srubowe M12 7 i flqcze Srubowe M12 T WYKAZ STALI KSZTALTOWEJ
’’’’’’’’’ —©— @00 oMMy —© -—-KLe.eLmoMNey T <o 0 DIugosé llos¢ Masa Masa Masa
e / Nr Rodzaj profilu 9 /szt./ | jednostkowa | elementu catkowita
(mm) | (szt) (kg/m) (kg) (kg)
Poduszka befonowa %‘ Belki stalowe pietra
020/25(825) @ 1 @ €20/25(B25) A 2| pE160 | ot |z | se0 | 143 | 276
rubo$¢ min. 15cm —t grubos€ min. 15cm 5 _// 3 Bl 8x170 185 4 10,67 197 7,90
g{ boko&¢ min. 20cm gtebokos¢ min. 20cm // A Cigzar razem 1 szt. [kg] 814,86
9'e ' 3907 2100 Dodatek na spoiny [1.5%] 12,22
8 _ 537 8 FALIVE ¥ Masa tgczna [kg] 827,08
14X4gg6—05600 ¥ 115300 ¥ Ciezar razem szt. 1 827,08
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55 @ Z1gcze Srubowe M12 i i ;
e | @ ° .8.8 L=35mm BS.12 Szt~ o0 im0/ Zal?epzrpzlgézvsgég aarlgtxléc;rt%z"yjne
1 [ ] [ ] ’_ 4 ; g // 7/, :
/ @ rozstaw osiowy belek @ / Ls=5560 C L= 9860 szt.2 5pod beki Stopiet przygotowania podtoza wykonac: zgodnie z wytycznymi
Z AL 777 Bs.13 - 545mm TZL00 7772 _ S S dostawcy systemu, (zalecane Sa2” wg PN-ISO 8501-1), nastepnie
e z 47 816 47 BS ' 13 SZt. 2 LIPE 160 ﬂw ’ /// s malowac 1x farbq epoksydowa, dwusktadnikowa podktadowa, (grubos¢
90 A 910 Ao 90 Ls=920 ( :) =910 szt.1 5pod belki warstwy min. 80pm). Warstwe nawierzchniowa wykona¢ farbg
85 # +* 1090 * # 85 nawierzchnig (grubo$¢ warstw min. 100um) po wykonaniu
{ + 1260 + { Klasa konstrukcji stalowej EXC2 zabezpieczenia ogniochronnego.
! ! Klasa k(_’nsekwe” CJl (_:02 Zabezpieczenie p.poz. konstrukcji stalowej projektuje sig w formie
Eotegor!o uzy’ékcliwgn |F§JC1SC1 malowania, np. farba PROMAPAINT SC3 o tacznej grubosci warstw
o =18x170 ategoria proaukci 1.845um zabezpieczenia ogniochronnego. Tf:mperature; krytyczng dla
o 2 3 =185 szt.4 Poziom akceptacji prac spawalniczych C konstrukcji stalowej przyjgto rowna 500°C.
= 2 Klasa korozy jnoéci Srodowiska: C1 = bardzo mafa Doktadne wytyczne wg danych producenta farby. Dopuszcza sie
2 42’%— Oczek'lw'ono trwafosé systemu molorsklegf): H — dfuga zastosowanie innego zabezpieczenia antykorozyjrllego konstrukgji
tqczniki dobra¢ wg DIN 7990,DIN 7989 i zgodnego z wymaganiami zastosowanego systemu zabezpieczenia
#9575, DIN-EN-24034 (DIN 555) p.poz.
170 Ta
— wagi:
. . 1. Wymiary gabarytow zweryfikowa¢ w naturze.
Proced ura WY ko Nania bel k| ' 2. Rysunek rozpatrywac facznie z projektem architektury, opisem technicznym oraz pozostatymi branzami.
, . C . o ) i ) ) . L. 3. Zabezpieczenie antykorozyjne stali wg opisu zamieszczonego na rysunku.
1. Podstemplowac obustronnie s_t’rop (Jezelll jest to mozhwe) w b|IS|(IIT:I sz31S|e.dz_tW|e Plapowanego montazu belki stalowj z uwzglednieniem stref 4. Przed wykonaniem belki nalezy okresli¢ gruboéé czeéci noénej éciany | ewentualnie skorygowa zgodnie ze stanem istniejacym.
po_dporo.wych. Stemple ustawié na kantowce. StQRIowanle wykonaz réwniez w p|wn|<;y.. o N 5 . 5. Minimalna glebokoéé oparcia belki stalowej oznaczona na rysunku
2. (Z nfndnfé z n'?)tron muru zaznaczy¢ zadang wysoko$¢ oraz planowana, szerokos¢ przebicia zaznaczajac jednoczesnie dtugos$c oparcia na murze 6. Diugosé preta faczacego dwuteowniki dobraé tak, aby po skreceniu elementéw pret wystawat za nakretke 4mm.
in. 15cm). . . .
\ . , " . , . . o ., . i 7. Poduszke betonowa belki nalezy wykona¢ z betonu C20/25 (B25).
3. Jednostronnie podcia¢ mur nosny w miejscu projektowanej belki na gtebokos$é 1/2 szerokosci i zadang dtugosé, a nastepnie wykué bruzde w 8. Wykonywanie belek nalezy rozpoczaé poprzez osadzenie dwéch ksztattownikéw z pierwszej strony muru, tak aby $rodkowy

murze.
Wyczysci¢ metalowq szczotka druciang catg bruzde z resztek gruzu i starej zaprawy.
Zmy¢ wodg wszystkie powierzchnie bruzdy.

Wypetni¢ polowe bruzdy gestym betonem C20/25 (B25) wykonanym na kruszywie drobnoziarnistym przesiewanym.

9

10.

element znajdowat sie w poblizu osi sciany.
Prace nalezy prowadzi¢ zgodnie z obowiazujacymi przepisami oraz zachowujac nalezyta ostroznosc.

Koty wysokosciowe wedtug rysunku K-01.

Stal: S235]R2
Profil:

4
5.
6. Owinac ksztattownik siatka, Rabitza lub siatka cieto ciggniona Leddchowskiego.
7
8

. Osadzi¢ pierwszy ksztattownik w betonie poprzez wcisniecie, uzupetni¢ zaprawe i osadzic drugi (jezeli zaprojektowane s cztery belki stalowe).
9.  Wypelni¢ pozostata czes¢ bruzdy reszta betonu. Zabezpieczyé beton przed wyplynieciem.

10. Wyklinowac ksztattownik do petnego napiecia.

11. Ewentualne brakujace ilosci betonu uzupetnic od gory.

12. Po uzyskaniu co najmniej 60% wytrzymatosci betonu przystapi¢ do wykucia bruzdy z drugiej strony $ciany po wczesniejszym ustaleniu
wysokosci nadproza (analogicznie jak powyzej).

13. Nastepnie powtorzy¢ czynnosci od pkt. 5 do 10 oraz przewierci¢ otwory w ksztattownikach, a nastepnie skreci¢ ksztattowniki $rubami w celu
zmonolityzowania belek.
Uwaga: Dopuszczalne jest wykonanie otworéw w ksztattownikach wczesniej jednakze wymaga to dochowania wiekszej precyzji w trakcie
montazu.

14. Po uzyskaniu co najmniej 60% wytrzymatosci betonu mozna przystapic¢ do wykucia petnego otworu.

15. Wyszpatdowac belke i wykona¢ warstwy wykoriczeniowe.
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